
０．５以上
　６　以下

６　をこえ
３０　以下

３０をこえ
１２０以下

１２０をこえ
３１５　以下

３１５をこえ
１０００以下等級

寸法

１４級 ０ ． ８０ ． １ ０ ． ２ ０ ． ３ ０ ． ５

図　　　　　　番名　　　　　　　称承認担当製図

第　三　角　法

素　　材　　名 寸　　　　法 仕上げ

特に指定なきは普通公差とす

１．指示なき角部はＣ０．２以下とする。 （単位：ｍｍ）

版数

１

記　　　事

Ｖ Ｂ ７ ０ － Ｘ Ｙ ７ ． ５

Ｖ Ａ Ｃ Ｕ Ｕ Ｍ 　 Ｐ Ｒ Ｏ Ｄ Ｕ Ｃ Ｔ Ｓ

バキュ－ムプロダクツ株式会社

Ｘ

Ａ ３

Ｐ Ａ － ０ ０ ２ ０ ６ ３

符 号

Ｘ

Ｘ Ｘ

処理 種別

Ｘ

２ ０ ０ ７ 年 ０ １ 月 １ ９ 日

吉 田 吉 田 Ｘ

旧 図 番 Ｘ

尺度 １ １ ． ２ ５

－　 Ｂ

そ の 他 ： Ｓ Ｕ Ｓ ３ ０ ４

最 高 ２ ０ ０ 度 （ ベ ロ ー ズ の み ）

１ ０ ０ ０ ０ 回

ベ ー キ ン グ 温 度

寿 命

ベ ロ ー ズ ： Ｓ Ｕ Ｓ ３ １ ６

移 動 量

≪ 仕 様 ≫
Ｘ ・ Ｙ 　 ± ７ ． ５ ｍ ｍ

０ ． ０ １ ｍ ｍ 以 下繰 返 し 精 度

２ × １ ０
－ １ １
Ｐ ａ ・ ｍ

３
ｓ ｅ ｃ 以 下リ ー ク 量

材 料

　 ３ ９ ． ７ ｍ ｍ有 効 内 径

１ ３ ０

　
７
０

　
７
０

　
３
９
．
７

　
５
８
．
７

６ － 　 ６ ． ７ （ 等 配 ）

１ ２ ０

２ ３ ４ ． ５ ± ７ ． ５

１
２
０

２
３
４
．
５
±
７
．
５

６ － Ｍ ６ （ 等 配 ）

Ｐ ． Ｃ ． Ｄ ． ５ ８ ． ７


