
最 高 ２ ０ ０ 度
１ ２ Ｋ ｇ ・ ｃ ｍ

≪ 仕 様 ≫

７ ． ５ Ｋ ｇ ・ ｃ ｍ

脱 調 ト ル ク

１ ５ 　 ト ル ク

ベ ー キ ン グ 温 度

Ｉ Ｃ Ｆ マ グ ネ ッ ト 式シ ー ル 方 式

２ × １ ０
－ １ １

Ｐ ａ ・ ｍ
３

ｓ ｅ ｃ 以 下リ ー ク 量

※ 脱 調 ト ル ク は 大 気 ハ ン ド ル 部 を 固 定 し 真 空 内 シ ャ フ ト を 回 し た 時 に 外 れ る 直 前 の ト ル ク で す 。
※ １ ５ 　 ト ル ク と は 大 気 ハ ン ド ル 部 を 固 定 し 真 空 内 シ ャ フ ト を 回 し た 時 に 生 ず る ト ル ク と そ の 時 の 回 転 角 度 で す 。

０ ． ５ 以上
　６ 　以下

６ 　をこえ
３ ０ 　以下

３ ０ をこえ
１ ２ ０ 以下

１ ２ ０ をこえ
３ １ ５ 　以下

３ １ ５ をこえ
１ ０ ０ ０ 以下等級

寸法

１ ４ 級 ０ ． ８０ ． １ ０ ． ２ ０ ． ３ ０ ． ５

図　　　　　　番名　　　　　　　称承認担当製図

第　三　角　法

素　　材　　名 寸　　　　法 仕上げ

特に指定なきは普通公差とす

１ ． 指示なき角部はＣ ０ ． ２ 以下とする。 （ 単位： ｍ ｍ ）
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処理 種別

Ｘ

２ ０ １ ３ 年 Ｘ Ｘ 月 Ｘ Ｘ 日
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旧 図 番 Ｘ
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